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1 总则
1.1 项目概述
[bookmark: _Toc435084960][bookmark: _Toc434580313][bookmark: _Toc434831970][bookmark: _Toc447812043]云南解化清洁能源开发有限公司解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目采用粉煤加压气化技术，以煤为原料生产粗合成气，经低温甲醇洗脱除其中的硫化物和二氧化碳，甲醇洗出口净化气经液氮洗精制并配氮，通过合成气经压缩、低压氨合成工艺生产液氨。
1.2 项目统一规定
工程名称：云南解化清洁能源开发有限公司解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目
工程代号：XXXX
用户名称：云南解化清洁能源开发有限公司
[bookmark: _Toc454470133][bookmark: _Toc465667838][bookmark: _Toc11216][bookmark: _Toc11073][bookmark: _Toc28319]地    址：云南省红河州开远市蒙自经济开发区小龙潭化工园区
年操作时间：不低于8000小时
[bookmark: _Toc2920155]2 工艺流程说明
2.1 单元及工艺流程说明
本项目氨合成单元技术提供方（以下简称卖方）依据设计方的设计要求进行计算，并完成计算后的物料流程图（PFD图）及工艺管道及仪表流程图（PID图）。
2.2 初步物料平衡
（由卖方补充）
2.3 其他
本技术规格书针对2000吨/天氨合成专利技术工艺包及合成塔内件专有设备而制定，设计深度应满足《石油化工装置工艺设计包（成套技术工艺包）内容规定》SPMP-STD-EM2015规范要求；提供工艺流程图（PFD/PID）、物料平衡表、能量平衡表、设备布置图（含荷载）、设备数据表、控制方案、操作手册（包括但不限于开车/停车方案、正常操作手册、故障处理指南、联锁设定值清单等）、维护手册、分析化验手册（含取样）、能耗计算书、专利技术使用许可（如有）等，配合设计单位完成HOZAP分析、SIL定级分析。包括（但不限于）系统内设备的设计、制造、检验、测试、包装、调试、试运行、系统和设备的验收，以及对用户操作和维修人员提供培训等方面的要求。
[bookmark: _Toc465667839][bookmark: _Toc2920156][bookmark: _Toc421203428][bookmark: _Toc454470134]3 设计输入数据
[bookmark: _Toc383781470]3.1 装置规模
[bookmark: _Toc383781471]生产规模：设计规模为：2000t/天。
[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK10]操作弹性60%～110%。
年操作时间:不低于8000小时。连续运行时长不低于3年。
3.2原料参数
新鲜气组成：（100％负荷）（暂定，待开工会确认）
	组分
	mol%

	H2
	75.0

	N2
	25.0

	CO，ppm
	≤1 

	O2，ppm
	≤2

	[bookmark: _GoBack][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]CO+CO2+O2+ H2O， (总氧)ppm
	≤10

	CH4，ppm
	≤20

	AR，ppm
	≤40

	体积流量（干基）nm³/h
	[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK4]～220824

	平均分子量
	8.52

	压力MPa(G)
	5.0～5.30（合成气压缩机一段入口）

	温度 ℃
	30


3.3 专利设备技术参数
3.4.1氨合成操作压力按11.0～15.0MPa（G）设计；
3.4.2要求合成塔的阻力降≤0.25MPa（100%负荷时满足），合成回路的总阻力降≤0.80MPa（100%负荷时满足），系统操作压力≤14.5MPa（100%负荷时满足）；
3.4.3合成塔氨净值≥18%；
3.4.4氨合成塔采用一台；
3.4.5卖方须保证在EOR 和SOR 条件下，各催化剂床层的入口温度符合催化剂使用温度要求，操作上能够平稳正确调节。吨氨精炼气消耗≤2650nm³/h。
3.4其他要求
3.5.1开工升温采用开工加热炉，燃料采用天然气；
3.5.2反应热回收副产中压过热蒸汽（400℃，≥4.0MPaG）过热蒸汽产量≥0.90t/tNH3，需用中压锅炉给水温度为132℃；
3.5.3正常工况下，热氨产品经减压闪蒸后送氨球罐，氨球罐出口去尿素（39.40t/h）、氨水制备（2.78t/h）、硝酸（21.20t/h）、硝酸铵（16.60t/h）、液氨销售或3.35t/h冷氨送常压低温液氨罐；
3.5.4冷却采用水冷（10℃温差）；
3.5.5冷氨工况：生产-33℃的冷氨，冷氨负荷为正常工况的70%，液氨减压进入常压氨分在常压下闪蒸，再经液氨泵（三台，单台泵能力按正常工况的40%氨负荷考虑）加压后送出界区，冷氨产品在0.5MPaG（暂定），-33℃送低温常压液氨罐装置，闪蒸出的气氨送至BOG氨冰机；冷冻用氨系统的设计压力应和氨冰机系统匹配；
3.5.6热氨60%+冷氨40%；
3.5.7不采用组合式氨冷器；针对合成气、循环气压缩机输入、输出条件提出工艺要求，汽轮机吨氨蒸汽耗；针对氨冰机输入、输出条件提出工艺要求，汽轮机吨氨蒸汽耗。
3.5.8卖方应提供满足招标的设备条件图（含内件详图），注明对设备设计的细节要求，尤其是蒸汽过热器、中压废锅，以便于工程设计转化为可供加工的设备图。本技术规格书文件范围以外，由卖方有偿供货或单独收费的其它部件，卖方应通过书面方式告知业主及设计方。
4 现场自然条件及公用工程规格
4.1 现场自然条件
见附件1：设计基础数据。详见云南解化清洁能源开发有限公司解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目XX版设计基础。
4.2 公用工程规格
见附件1：设计基础数据。详见云南解化清洁能源开发有限公司解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目XX版设计基础。
5 性能保证、考核及验收
5.1 性能保证
卖方将对本条款中指定的装置性能数据承担责任。
卖方提供的工艺包中的相关参数及物性数据已经采用并正确用于买方的工程设计，采购和装置建设。
5.1.1装置设计能力
生产规模：2000吨/天，优等品。
操作弹性：60%～110%。
5.1.2装置阻力降
合成回路的总阻力降≤0.8MPa（100%负荷）。
5.1.3产品产量及规格
产品产量：83.32t/h，热氨产品压力（MPa）：根据低压氨分压力确认，温度：20℃；
氨净值≥18%；
液氨产品质量符合GB/T 536-2017优等品标准：
	项    目
	指　    　标

	
	优等品
	一等品
	合格品

	氨含量，%            ≥
	99.9
	99.8
	99.0

	残留物含量， %       ≤
	0.1(重量法)
	0.2
	1.0

	水分，%              ≤
	0.1
	-
	-

	油含量，mg/kg        ≤
	5(重量法)
2(红外光谱法)
	-
	-

	铁含量，mg/kg        ≤
	1
	
	


备注：外观为无色透明液体
5.1.4副产品产量及规格
中压过热蒸汽（4.0MpaG 400℃）正常    t/h    最大     	t/h
5.1.5公用工程消耗
0℃下的外部冷量（温度暂定）	最大     	kcal/h
-15℃下的外部冷量（温度暂定）	最大     	kcal/h
循环水	正常    t/h    最大			t/h
中压锅炉给水  	正常    t/h    最大			t/h
电	最大			kWh
其中冷量的具体使用温度由卖方核算优化后确认。
5.1.6三废排放
由卖方补充完成。
5.1.7专利设备性能保证
要求合成塔的阻力降≤0.25MPa，卖方须保证在EOR 和SOR 条件下，各催化剂床层的入口温度符合催化剂使用温度要求，操作上能够平稳正确调节。合成塔内件使用寿命≥20年。
5.1.8其他保证
1）安全清单必须在机械竣工检查和开车安全审查时进行审核和确认。
2）卖方需提供工艺技术关键设备采购指导，提供设备、仪表、电气采购推荐合作单位清单；施工检查指导、预试车指导、开车指导等；为保证装置顺利投产所需的培训（包括员工课堂培训（理论+模拟仿真）、维护培训和装置开车指导）；装置性能考核服务；配合设计单位完成工厂建模及数字化交付等。
3）工艺计算中的数据其单位应该遵从SI体系、工程体系和摄氏体系。详见总体设计要求。
5.2 考核
5.2.1考核时间
装置的性能测试与考核在装置投料开工正常工况100%负荷稳定运行六个月后进行。
5.2.2考核方式 
按照买方和卖方双方代表讨论同意的测试方案连续进行72小时性能测试，对装置进行性能测试和保证值的考核。各项指标以72小时各次取样分析和流量计量的平均值进行计算。每一次性能测试的结果都应记录，双方确认测试考核数据。在测试完成后提交装置性能测试总结报告进行装置验收。
5.2.3考核标准
在买方保证原料气条件处于所提供的工况时，如果因为卖方原因致使装置的第一次考核技术指标达不到性能保证值，卖方应进行装置整改，整改后可进行第二次考核测试，整改的全部费用由卖方负责，整改最多进行两次。若卖方在两次整改后，仍达不到性能考核指标，则依据商务合同“性能考核违约赔偿”条款执行。如果因为买方原因致使单元的第一次考核技术指标达不到性能保证值，买方自费整改，卖方进行技术协助。
5.2.4考核相关注意事项
1）本附件规定的氨合成单元性能保证值，应在单元施工安装验收，并在得到卖方确认后进行性能考核，并作为买方工程验收的依据。性能考核的结果是建立在系统进口数据与公用工程条件以及买方与设计院提供的设计数据基础上的。
2）合同装置的试车考核，均以卖方按照供货合同提供的技术文件中的要求为基础进行。买方为合同装置的试车、考核提供公用工程条件和足够数量的培训合格的操作人员，在卖方人员的指导下进行工作。考核方案由卖方提供，经买方确认认可后方可实行。
5.3 验收
氨合成塔内件的设计、制造、检验和验收严格按照国家标准和图纸技术要求，并接受买受人监督。
5.3.1 工厂检验和监造
1) 买方有权对正在制造或制造完毕的产品，选择一定数量进行抽查测试，检测产品质量或验证供应商试验的真实性，卖方应配合买方做好抽查测试，费用由卖方承担。
2) 若有合同设备经检验和抽检不符合技术规范的要求，买方可以拒收，并且不承担费用。
3) 每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。对于确定的监造点，卖方应提前14天通知买方该监造项目进行的准确日期，若买方人员不能按时抵达，卖方可转入下一工序不必等待。
5.3.2 设备检验和试验
1) 设备无损检验应符合相关国家标准要求并出具检验报告。
2) 卖方应该按技术协议、数据表及有关标准进行检验和试验，包括水压试验、气密试验等。
3）货物运到买方现场后,检验前买方应提前一星期通知卖方，买方与卖方共同会同安装单位进行检验,若通知一星期之后如卖方不派员参加，买方可检验，并在检验后一周之内将检验结果通知卖方，卖方承认买方的检验结果。
5.3.3 附属设备监造和检验
1) 加强原材料进厂的复验检查、见证进厂材料复验报告单符合设计图纸和相关规范的要求，复验不合格的材料制造厂不得投入使用。
2) 成品或半成品外购件资料检查和复验。对资料不全或复验不合格的外购件不得投入使用。
3） 热处理前资料审查，检验检测的项目必须包括：宏观检查、无损检测和零部件全部安装焊接齐全。设备在热处理前所要求的检验检测项目必须全部完成并合格，所有项目确认全部签字无误后，方可进行热处理。
4） 强度试验前的资料检查。容器设备资料不齐全、检验检测项目未完或有不合格、宏观检查记录等签字不全的，不得进行强度试验。
卖方应对不同类型的设备、主要原材料，提供检验资料清单，包括质量证明文件、产品合格证、材料合格证（主要材料）、材料入厂检验报告、无损检测报告、表面涂覆质量报告、技术文件中规定的试验报告等。
5.4 偏差
对于输入条件偏差、装备装置偏差引起的性能不达标，卖方和买方将进行讨论并共同确定修正后的保证值。
6 工艺包的提供范围
6.1 设计文件的准备和提供时间
工艺包：收到中标通知书之日起15日内（日历日）提供初版工艺包（PDP）资料，并满足基础工程设计的进度要求；30日内（日历日）完成满足基础设计的审查版工艺包（PDP）。
6.2文件中的单位和规格
6.2.1 工艺计算中的数据其单位应该遵从SI体系、工程体系和摄氏体系。为了避免混淆，在开工会议中最终确定文件所采用的单位制。
6.2.2 文件的规格
（1）工艺包中的文件及图纸规格应符合《图纸幅面及格式》（GB 4457.1）中对幅面的规定。
（2）工艺包中的图纸应该是比例的白纸图或蓝图，图纸应该字迹清晰、表示正确。
[bookmark: _Toc454470160]6.2.3 所有交付的文件都应该标明版次及时间。例如，“工艺包初版”或“用于审查”、“最终版”等。每批文件都应该附有详细的列表。
[bookmark: _Toc454470161]6.2.4 当任何一方认识到必需对已经递交给对方的文件作一些修改时，为了避免后续工作的任何错误或延误，必需尽快告诉对方。
6.3 技术文件的交付数量
[bookmark: _Toc454470163]6.3.1 卖方交付给买方的技术文件其交付数量如下：
设计单位      最终用户
工艺包文件                       2份         12份
工艺包图纸                       2份         12份
操作手册                         2份         12份
正式的计算书文件
包括输入文件、输出文件（各相关点物性按7.1相关要求提供）、设备计算结果（包括塔、换热器、泵、分离器）           2份         4份
开工会文件                       2份         4份
其它技术文件和数据表              2份         4份
6.3.2 为了便于设计院的后续工程设计工作，卖方应给设计院及买方各提供一套电子版(可编辑)的最终工艺包文件和图纸。
7 专利设备的提供范围
卖方的供货范围：
1）氨合成塔（反应器）内件；
2）氨合成装置的工艺包、操作手册与分析手册，工艺包按SPMP-STD-EM2015《石油化工装置工艺设计包（成套技术工艺包）内容规定》执行；
8 备品备件清单
由卖方提出，并经买方确认后执行。
9 专用工具清单
由卖方提出，并经买方确认后执行。
10 主要零部件材质清单
由卖方提出，并经买方确认后执行。
11 主要配套分包商清单
由卖方提出，并经买方确认后执行。
12 检验和试验
供货设备、内件、催化剂的设计、制造、检验和验收严格按照国家标准和图纸技术要求，并接受买方监督。
[bookmark: _Toc414000031][bookmark: _Toc462304459][bookmark: _Toc42776369]12.1工厂检验和监造
1）买方有权对正在制造或制造完毕的产品，选择一定数量进行抽查测试，检测产品质量或验证供应商试验的真实性，卖方应配合买方做好抽查测试，费用由卖方承担。
2） 若有合同设备经检验和抽检不符合技术规范的要求，买方可以拒收，并且不承担费用。
3）每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。对于确定的监造点，卖方应提前14天通知买方该监造项目进行的准确日期，若买方人员不能按时抵达，卖方可转入下一工序不必等待。
[bookmark: _Toc462304460][bookmark: _Toc383505787][bookmark: 压缩机检验和试验][bookmark: _Toc414000032][bookmark: _Toc42776370]12.2设备检验和试验
1）设备无损检验应符合相关国家标准要求并出具检验报告。
2）卖方应该按技术协议、数据表及有关标准进行检验和试验，包括水压试验、气密试验等。
3） 货物运到买方现场后,检验前买方应提前一星期通知卖方，买方与卖方共同会同安装单位进行检验,若通知一星期之后如卖方不派员参加，买方可检验，并在检验后一周之内将检验结果通知卖方，卖方承认买方的检验结果。
[bookmark: _Toc383505788][bookmark: _Toc462304461][bookmark: 附属设备监造和检验][bookmark: _Toc414000033][bookmark: _Toc42776371]12.3附属设备监造和检验
1）加强原材料进厂的复验检查、见证进厂材料复验报告单符合设计图纸和相关规范的要求，复验不合格的材料制造厂不得投入使用。
2）成品或半成品外购件资料检查和复验。对资料不全或复验不合格的外购件不得投入使用。
3）热处理前资料审查，检验检测的项目必须包括：宏观检查、无损检测和零部件全部安装焊接齐全。设备在热处理前所要求的检验检测项目必须全部完成并合格，所有项目确认全部签字无误后，方可进行热处理。
4）强度试验前的资料检查。容器设备资料不齐全、检验检测项目未完或有不合格、宏观检查记录等签字不全的，不得进行强度试验。
[bookmark: _Toc306904026][bookmark: 电气试验和缺陷评定]卖方应对不同类型的设备、主要原材料，提供检验资料清单，包括质量证明文件、产品合格证、材料合格证（主要材料）、材料入厂检验报告、无损检测报告、表面涂覆质量报告、技术文件中规定的试验报告等。
13 产品涂漆、包装及运输
1）设备涂敷要求按NB/T 10558-2021《压力容器涂敷与运输包装》规定。
2）设备在涂漆前金属表面应干燥，对油污、铁锈、飞溅物和其它影响油漆质量的杂物应予清除，并应符合金属GB/T8923.1-2011 《涂装前钢板表面处理 表面清洁度的目标测定》的要求。设备的碳钢外表面处理达要求后，应按图纸及标准的规定涂刷2层防锈底漆和1层面漆。
3）在检验和试验合格后应使设备内部干燥、清洁，不得有铁屑、浮渣等杂物存在，并且所有的开口都应封闭后方可进行包装、发运。
4）包装应符合安全、经济、不受损伤的要求；运输应符合国家对铁路、公路货物运输的规定；卖方应对不合适的包装所引起的零部件生锈、损坏和丢失承担全部责任。
5）所有零部件及附件的包装，应保证在运输和储存过程中不发生变形和损坏；所有包装箱应有详细的标记和装箱清单；备品备件应单独装箱随设备一起发货。
6）卖方负责设备的运输工作，设备的包装和运输的要求应符合NB/T 10558-2021《压力容器涂敷与运输包装》，所有需油封的零部件、易损件、专用工具先做油封再用油纸包好，设备车板交货。交货地点解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目现场。
14 设计和设计联络
[bookmark: _Toc454470148][bookmark: _Toc42776374]14.1概要
14.1.1 卖方应该以询价书中提供的资料和相关会议等其他途径提供的其它资料为设计基础，提供装置工艺包。设计方将以卖方提供的工艺包基础数据实施工程设计。
14.1.2 工艺包和设计联络
买方和设计方将对工艺包进行审查，并提供书面意见。
[bookmark: _Toc42776375][bookmark: _Toc454470149]14.2设计分工
卖方的设计范围
卖方应以买方提供的基础资料为依据，根据本项目提供的工艺流程，结合本工程的实际情况，完成本装置各要求工况的全流程模拟计算。在完成流程模拟计算并优化后，卖方综合确定最终采用的流程。
在确定最终流程后，由卖方完成装置单元的流程模拟计算，并提供完整的工艺计算文件供买方审查。在买方完成审查后，由卖方完成并交付修改后的最终版工艺计算文件。
卖方应向买方提供完整的工艺包及相关技术会议上必须的资料。
卖方在进行及完成其工作时，应该考虑到装置的顺利安装、试运行、投料生产和安全操作及维护方便。
[bookmark: _Toc42776376][bookmark: _Toc454470150]14.3技术会议
14.3.1概要
为了顺利的完成设计工作和工程建设，双方应该按进度举行下列技术会议。
开工会议
工艺包审查会议
在每次会议后，双方代表讨论的要点和达成的协议要形成纪要，由双方代表签字，以作为双方执行的基础，并增加为合同附录。
14.3.2开工会议
按（“卖方技术服务范围”）表1（“卖方参加开工会的人员派遣”）中指定，派遣人员参加开工会。这是为了确认下列各项：
1）设计基础和条件
买方应该向卖方提供装置现场数据和必需的资料。例如，地理数据、买方的设计和工程数据等卖方完成工艺包工作需要的资料。
2）提供带工艺参数和热负荷的初步工艺物料流程图（PFD）。
3）项目进度。
4）卖方和买方、设计方之间的设计条件协调。
5）讨论并确定技术文件交付的时间表。
6）讨论双方认为必需考虑的问题，如果有的话。
14.3.3工艺包审查会
在卖方完成并交付工艺包后，买方将审查和确定工艺包文件，并解决双方未达成一致的任何问题。
收到中标通知书之日起30日内（日历日）完成满足基础设计要求的审查版工艺包（PDP）。
卖方应该对工艺包中的所有主要文件、数据和图纸进行介绍。双方也将讨论并确定下列各项：
1） 工艺物料流程图（PFD），表示出主要控制系统，以及流量、操作压力、操作温度等工艺参数。
2） 物料平衡和热负荷
3） 原料、公用工程和化学药品消耗数据。例如，蒸汽、水、电、蒸汽冷凝液、仪表空气、工厂空气、化学品等。
4） 讨论主要分析项目，取样点和使用的分析方法。
5） 工艺管道及仪表流程图(PID)，显示所有控制点及调节回路。
6） 初步设备一览表。
7） 双方认为必需讨论的问题。
[bookmark: _Toc42776377][bookmark: _Toc454470151]14.4技术会议的文件
14.4.1开工会文件
1）项目进度表。
2）初步的工艺物料流程图（PFD）。
3）初步的物料平衡和热负荷。
4）初步设备一览表。
14.4.2工艺包审查会文件
[bookmark: _Toc454470152]在第6节指定的所有文件。
15 售后服务及培训
15.1工程咨询设计
在设计方完成工程设计期间，为保证工程设计的完善，当设计方认为有必要时，可以要求卖方以传真、E-mail、电话等形式帮助提供其它相关的工艺技术数据，必要时可组织召开设计协调会进行讨论。
[bookmark: _Toc454470166][bookmark: _Toc42776380]15.2技术会议和技术服务时的人员派遣
表1  开工会时卖方人员派遣
	
	人员
	期限（星期）

	项目经理
	1
	1

	工艺工程师
	1
	1

	设备工程师
	1
	1

	仪表工程师
	1
	1

	合计
	4
	4


[bookmark: _Toc454470167][bookmark: _Toc42776381]15.3装置性能测试监督的人员派遣
表2  性能测试时估计的人员情况
	
	人员
	期限（星期）

	性能测试人员
	2
	2

	合计
	2
	2


实际的人员派遣有卖方和买方根据装置的实际情况协商后确定。
[bookmark: _Toc42776382][bookmark: _Toc454470168]15.4技术培训
卖方负责对买方的技术人员进行理论培训，地点待定。
[bookmark: _Toc454470169][bookmark: _Toc42776383]15.5详细设计审查
卖方将参加设计单位的详细设计审查会，会议时间10天。对于设计方要求保密的文件资料，审查会后文件资料的处置权归设计方所有。
卖方将参加本装置投料开车前的详细审查工作。
15.6专利设备安装、调试、试车、维护
1）卖方派遣工程技术人员指导现场设备的安装、调试和试车；
2）卖方遵守买方现场的各项规章和制度；
3）卖方的技术人员应对操作、维护人员等进行技术培训，培训时间根据工程进度要求双方协商确定。
4）卖方通过其指定的服务人员提供开车后下列额外服务及技术支持，例如：协助优化、故障排除、事故停车时的操作处理、改造研究、脱瓶颈研究、改进建议。


[bookmark: _Toc454470170][bookmark: _Toc42776385][bookmark: _Toc464636450]16 工程进度（及交货）
16.1概要
合同单元的项目进度包括下列阶段：
合同的生效
开工会
工艺包初版的交付
工艺包修改版的交付
工艺包审查会
工艺包最终版的交付
专利设备交货（含专利设备时列出）
[bookmark: _Toc42776387]16.2初步的项目总进度
项目进度的起始点从合同生效日开始计算。




合同单元中的重要事件列出如下：
	序号
	活动
	日期

	1
	开工会
	收到中标通知书之日起15日内（日历日）提供初版工艺包（PDP）资料，并满足基础工程设计的进度要求

	2
	公用工程消耗
	

	3
	工艺计算包交付
	

	4
	工艺包初版的交付
	

	5
	工艺包审查会
	收到中标通知书之日起30日内（日历日），完成满足基础要求的审查版工艺包（PDP）。

	6
	工艺包最终版的交付
	

	7
	操作手册、HAZOP分析报告、LOPA分析报告
	审查会后30天

	8
	专利设备交货（含专利设备时列出）
	待定


16.3专利设备交货
交货地点：解化搬迁转型升级建设50万吨合成氨及下游项目现场；
交货状态：
国内供应商：自合同生效之日起12个月内运达我方规定指定的交货地点，车板交货，发货时间以招标人通知为准；贵方应充分考虑道路运输问题。
国外供应商：采用“离岸交货”方式，自合同生效之日起12个月内运达交货港口。
交货时间：内件交付时间以不影响催化剂的装填及开车为前提。
[bookmark: _Toc2920170][bookmark: _Toc19129]17 联络及通讯
	买  方：
	云南解化清洁能源开发有限公司

	联系人：
	文坤、朱国祥、张正军、石磊

	电  话：
	13808778207、15974763532、13769364941、15911380597

	地  址：
	云南省昆明市盘龙区江东花城66幢8楼

	邮  编：
	

	E-mail：
	



